Poloautomaticka bruska
PNB-2E

Poloautomaticka

nastrojova bruska PNB-2E
slouzi k ostfeni nastroju
vysekavacich strojua
typu Trumpf (Trumpf,

Boschert...) a Thick Turret

- (Amada, Finn Power...).

Poloautomatické provedeni

spojuje vyhody automatickych
i manualnich brusek.

Prednosti:

® brouseni muize provadét bezprostredné
operator vysekavaciho stroje

® brouseni v automatickém rezimu vylucuje
vliv lidského faktoru na vyslednou kvalitu

e efektivni vnitini chlazeni
® vysoka kvalita brouseného povrchu

® pouziti CBN kotouce s dlouhou zZivotnosti
a bez nutnosti zarovnani

® kompaktni provedeni

® minimalni provozni naklady




Technické parametry:

Typ stroje PNB-2E

Rozméry Délka 470 mm
Sitka 450 mm
Vyska 840 mm

Hmotnost 110kg

Jmenovité napéti 3/N/PE AC
400/230V

Jmenovity kmitocet 50 Hz (60 Hz)

Jmenovity proud max. 2,2 A

Stupen kryti min. IP 54

Otécky vietena 4200/ min

Déleni stupnice nastaveni aut.Ubéru cca | 0,01 mm-1 dilek

Max. primér matrice 125 mm

Max. délka stfizného nastroje 118 mm

Hlavni vyhody véasného brouseni:

* mensi opotiebeni soucasti vysekavaciho stroje
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W

* mensi naklady na odstranéni otfepu — odjehlovani

* prodlouZeni zivotnosti nastroju — Uspora nakladu

Prodlouzeni zivotnosti nastroji véasnym brousenim

Rychlost otupeni konkrétniho nastroje zavisi

na mnoha faktorech (vlastnosti material(,
geometrie a sefizeni nastrojl aj.). Pribéh otupeni
nastroje je nepravidelny a je znazornén ¢ervenou
kfivkou v grafu.

opotiebeni

Po prvnim srazeni hrany dlouho vydrzi

s minimalnim otupenim. Avsak po prekroceni
urcitého radiusu (cca 0.5 — 1.0 mm) - rychlost
otupeni prudce vzrlsta. V¢asnym brousenim Ize
predejit této posledni fazi otupeni a dosahnout
zvyseni zivotnosti nastroju, jak zobrazuje zelena
kfivka v grafu.
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